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SLEEVES（P TYPE）

■ PARALLEL CONNECTOR

See page 2
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NOTE
1）　'：JIS, UL・CSA　　£：UL・CSA　　 △：UL　
2）　Refer to page14 for UL/CSA and proper strip length of wire.
3）  See page 145 for NA 3, NA 10, NA 20 air crimping tool.　　
4）  ＊NOH 300K (Head) requires hydraulic pump.
5）  Please use the dies for 325㎟, to crimp P 250 with NOH 300K.
6）  REC-Li250M (Maxell Izumi Co., Ltd.) is also available for P 250 (250㎟).
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NH 69
NH 1・NH 61A・NH 69
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NH 1・NH 9・NOP 60
NH 9・NOP 60・NOM 150・NOP150HA

NOP 60・NOM 150・NOP 150HA

NOP 60・NOM 150・NOP 150HA・
NOH 300K（Head）

NOM 150・NOP 150HA・
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PART NUMBER L φD φd STRANDED mm2 AWG MCM
DIMENSIONS mm WIRE RANGE

TOOL No. STD
QTY/BOX

NOH 300K（Head）

NOH 300K（Head）

＊NOH 300K（Head）

JIS C 2806


